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A: Altura desde la base del implante hasta inicio de angulación.
B: Altura desde la base del implante hasta asentamiento tornillo.
C: Altura desde el asentamiento del tornillo hasta inicio angulación.
D: Altura asentamiento tornillo.
E: Diámetro de fresado paso tornillo.
F: Diámetro de fresado recto.
G: Diámetro de fresado angulado.
H: Longitud de roscado

P7.3/1-DA2

Multi-Unit RP

Y VALIDADO

CAD-CAM

TOLERANCIAS NO ACOTADAS    ±XX  ±Xº

Valores orientativos de fresado para CAD-CAM

Descripción:

APROBADO

Proyecto:

Ref. Pieza:

FECHA FIRMA

Modificación:

Multi-Unit RP

5:1

Tratamiento:

NOMBRE

Escala:DIBUJADO

Material:

Versión
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P7.3/1-DA2

Zimmer NP

Y VALIDADO

CAD-CAM

TOLERANCIAS NO ACOTADAS    ±XX  ±Xº

Valores orientativos de fresado para CAD-CAM

Descripción:

APROBADO

Proyecto:

Ref. Pieza:

FECHA FIRMA

Modificación:

Zimmer NP

5:1

Tratamiento:

NOMBRE

Escala:DIBUJADO

Material:

Versión

A: Altura desde la base del implante hasta el asentamiento del tornillo
B: Altura desde asentamiento tornillo hasta inicio angulación.
C: Altura desde la base hasta inicio de angulación.
D: Diámetro de fresado recto.
E: Diámetro de fresado recto.
F: Diámetro de fresado angulado.
G: Ángulo asentamiento tornillo.
H: Longitud de roscado




